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	Procès verbal des comités
	Enregistrement Qualité : PQP-01-02

	
	
	Version : 1.0

	
	
	Date de mise à jour : 01/01/2014



Comité de suivi- QualitéDate : 20 Septembre 2021

	Présents : 
· ABDELLAH AFOUKASS (AA)/ RP
· AMINE (A)
· NABIL (N)
· MOURAD (M)
	Invités :


	
	Absents :
-




	N°
	Interv.   Description
	Resp
	Echéance

	1.
	Comité
	1. Manque Bobine DN

Puisque les câbleuses sont en avance par rapport à la B7 :
Avec l’accord de la direction, on arrête les câbleuses pour libérer des bobines.
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	2. Les urgences
· La commande 3x240+95 : B8-ARM-B8
· Les commandes cuivre pour la B7
· La commande Export
· 1.16 et 1.52 à tréfiler pour  UCD
3. PVC Naturel recyclé:
Le recyclage est encours dans la centrale PVC, au moment de lancement dans les extrudeuses (A mettre sous contrôle)
4. Auto contrôle :
L’auto contrôle est instauré dans les tréfileuses, câbleuses et les machines d’assemblage,
Pour les extrudeuses, on contrôle seulement l’aspect, pour les dimensions, il ne faut le comparateur 
5. Diamètre 0.9 cuivre :
Voir possibilité de faire deux passes de tréfilage pour le diamètre 0.9mm :
1 : 8mm => 1,74mm(mise en fût)
2 : mettre le fut à la place du botte de cuivre 1,74mm => 0,9mm
· A voir avec M. Ismail
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