
 (
Objet
Responsabilités
Champs
 
d’application
Exécution
)Sommaire

Destinataires
	Nom
	Fonction

	K. Berrada
	Directeur général

	H. Berrada
	Directeur général délégué, Directeur Qualité

	H. Youssoufi
	Directeur usine

	M. Kezzi
	Responsable fabrication

	A. El Maldi
	Chargé Qualité

	H. Youssoufi
	Responsable maintenance (pi)

	H. Azag
	Responsable Achats locaux (RQ)



Journal des mises à jour
	Version
	Date
	Commentaires

	1.0
	01/01/2014
	Version initiale























	Rédaction
	Vérification
	Approbation

	Nom : M. Kezzi
	Nom : H. Berrada
	Nom : K. Berrada

	Date :
	Date :
	Date :

	Signature :
	Signature :
	Signature :


 (
Démarrage
 
d'une
 
ligne
 
Silane
Instruction
 
Qualité
 
:
 
IQ-03
Version
 
:
 
1.0
Date
 
de
 
mise
 
à
 
jour
 
:
 
01/01/2014
)[image: ]

 (
TUMAG
 
Câbles
) (
Page
 
3
 
sur
 
3
)

1-  (
Cette instruction a pour objet de décrire de manière détaillée les actions nécessaires pour démarrer l'extrudeuse
 
avec
 
Silane
 
permettant de
 
manipuler efficacement la
 
machine
 
B7.
L’objectif à atteindre étant l’absence des anomalies dans le circuit du silane au cours de la production et obtenir
 
un
 
produit conforme.
)Objet

2-  (
Cette
 
Instruction
 
est
 
sous
 
la
 
responsabilité
 
du
 
Responsable
 
Fabrication.
)Responsabilités

3-  (
Cette
 
instruction
 
est
 
applicable
 
à
 
chaque
 
démarrage
 
d’un
 
programme
 
de
 
production.
)Champs d’application

4-  (
PRODUIT(S)
 
:
POLYETHELYNE
SILANE
AZOTE
TABOREX
 
194010
 
(ALU)
TABOREX
 
301209
 
(CU)
COLORANT
 
RVFV/ARVFV
VISICO
CATALYSEUR
COLORANT
 
POLYONE
MATERIEL
 
ET
 
EQUIPEMENT
 
NECESSAIRE
 
:
Clé
Couteau
Brosse
 
métallique
Scotch
Pince
 
coupante
Six
 
pans
Bouteille
 
à gaz
)Exécution
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SAVOIR BIEN FAIRE C'EST :

ERREUERS A EVITER :

ETAPEL: PREPARATION
1. Allumer et régler les températures de chauffage de I'extrudeuse (voir fiche technique)

2. Ouvrir Iazote une demi-heure avant le démarrage du systéme inoex
3. Remplir le sécheur de la matiére principale PE et allumer Ia chauf 3 80°C
4. Charger le dévidoir et metire le tirage en place : Cabistan ou chenille
5. Nettoyer le circuit de silane avec 'acétone :
©  Mettre le bouton du silane en manuel
©  Mettre I'acétone dans un fut bien propre
©  Purgerl'acétone jusqu's ce que le systéme inoex soit bien nettoyé
6. Préparer le poingon, filigre du produig
7. Vérifier les températures et voir est & qu'ells oPatteiftied niyeBy?
8. Aprés le nettoyage du circuit de silarl svec I'agétofe BlrgefliclSHEne:
ETAPE2: EXECUTION
1. Introduire la formule et les pourcentages des matiéres sur I'écran du systéme inoex
2. Importer la recette du produit dont on va travailler sur I'écran de I'extrudeuse
3. Démarrer l'extrudeuse pour purger la matiére sans silane
4. Lancer le silane dans la matiére et purger avec le silane (Silane en mode Automatique)
5. Mettre le montage (Poingon et filiére) dans la téte d'extrudeuse
6. Tirer le cable du produit de la bobine d'émission
7. Démarrer 'extrudeuse avec le tirage en mode manuel pour centrer le cable
8. Démarrer la ligne et mettre I'extrudeuse en mode automatique
ETAPE3: FINITIONS / AUTOCONTROLE

1. Contréle manuel le diamétre du produit et remplir les fiches d'autocontrole
2. Remplirles fiches suiveuses de la production
3. Remplir le journal de bord

ETAPE 4:  QUOI FAIRE A L'ARRET DE LA MACHINE ?
1. Arréter le silane au dernier 200m du produit de la derniére bobine d'émission

Purger la matiére qui reste dans le vis d'extrudeuse

Nettoyer e circuit du silane avec I'acetone jusqu'a ce que le

n propre
Eteindre la chauf d'extrudeuse
Faire sorti le vis de la machine sur place et le nettoyer avec les brosses métallique

wE oW

Nettoyer la téte d'extrudeuse

| N pas reclamer chague petit
anomalie au responsable de
production concernant défaut
qu

e Ne pas reclamer sur le champ

au responsable de production et

ou probléme machine

responsable maintenance au cas de
coupure d'elect
Laisser le silane dans la vis

3

>

pendant I'arrét de la machine ou
baisse température

|Noter Bier

Arrét de la machine = dégager Ia
matiére et le vis de I'extrudeuse

SECURITE PERSONNEL :
=> Le fut vide de silane n'est pas réut

>

able : nul de couper avec la meule ni quoique ce soi
Mettre les futs de silane 3 I'abr

n du feu d'electricité, de tous ce qui flammable

PROTECTION LOCAUX ET EQUIPEMENT :
Remplir & moitié le fut vide du silane avec de I'eau et le laisser ouvert 3 I'abri loin de la

=> Ne vider jamais Iz purge du silane liquide dans les regads

ATTENTION !

SILANE

Flammable materials
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